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Solugao apresentada

A técnica de eletrodeposicao denominada galvanoplastia refere-se ao processo de
revestimento de materiais, condutores ou nao, por deposicado de ions metélicos. Esse
processo gera residuos solidos, liquidos e gasosos com elevado grau de toxicidade (UEZO,
[20--]).

De uma forma simplificada, a galvanoplastia pode ser definida como processo eletrolitico
gue reveste faces de pecas metalicas com metais mais nobres, com intuito de proteger o
metal do efeito de corroséo e ou adequar a um padréo estético desejado (UEZO, [20--]).

O cromo é um metal de cor branca, muito duro quando obtido por eletrodeposi¢do, possui
resisténcia ao calor e ndo sofre embacamento, desta forma é muito empregado em
acabamento de pecas decorativas. Sua resisténcia é afetada somente pelos acidos sulftrico
e cloridrico, quanto a corrosao atmosférica, € bem resistente (UEZO, [20--]).

Segundo a Cromofix, cromo duro é “uma camada superficial de cromo metdlico depositado
galvanicamente para conferir diferentes propriedades a variados tipos de pecas.”
(CROMOFIX, [20--]).

As vantagens obtidas pela aplicagdo de cromo duro em pecas s&o: resisténcia ao desgaste,
corroséo e risco, elevada dureza superficial e também, baixo coeficiente de atrito estatico.
(CROMOFIX, [20--]).

De acordo com o técnico Carlos Van Teffelen da empresa Anion Mac Dermid:

Para baixar o acido sulfarico deve-se usar carbonato de bario, cada grama
de carbonato de bario (BaCOs) baixa 0,5 g de acido sulfirico, este deve
estar entre 2,5 a 3 g/l. O banho de cromo duro catalisado é melhor de
trabalhar, e mais estavel, ndo queima téo facil.

A temperatura é muito importante para este banho, deve estar entre 60 a
65°C.

A amperagem usada nas pecas também e importante. Para banho
convencional deve usar 15 a 30A/dmz?, no catalisado deve usar 30 a 50 A/
dm2 ou até mais ampeéres dependo do catalisador. (TEFFELEN, informacéo
por e-mail em 16/05/2013).

Conclusdes e recomendacdes

Para mais informacdes sobre o processo de eletrodeposicdo, recomenda-se a leitura da
resposta técnica:

SERVICO BRASILEIRO DE RESPOSTAS TECNICAS. Maquinario para fabricacdo de
papel higiénico e para envasar dgua sanitaria. Resposta elaborada por: Larissa Silva
Breitenbach. Porto Alegre: SENAI-RS, 2007. (Codigo da Resposta: 4378). Disponivel em:
<http://www.respostatecnica.org.br>. Acesso em: 06 abr. 2011. Recomenda-se a busca por
profissional da &rea, a fim de obter-se informa¢des mais detalhadas sobre o assunto:

CENTRO NACIONAL DE TECNOLOGIAS LIMPAS SENAI - CNTL
Endereco: Av. Assis Brasil, n°® 8450

Bairro: Sarandi

CEP: 91140-000

Porto Alegre - RS

Tel.: (51) 3347 8406

E-mail: <cntl.att@senairs.org.br>

Para maiores informacdes, recomenda-se a leitura dos materiais utilizados na elaboracéo
desta Resposta Técnica, referenciados no campo fontes consultadas.
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Fontes consultadas

CROMOFIX, O cromo duro. Caxias do Sul, [20--]. Disponivel em:
<http://www.cromofix.com.br/ocromoduro.asp>. Acesso em: 16 maio 2013.

UEZO, Galvanizacdo. [S.l.], [20--]. Disponivel em:
<http://www.ebah.com.br/content/ABAAABd-oAH/galvanizacao>. Acesso em: 17 maio 2013.

TEFFELEN, Carlos Van. Banho de cromo. [mensagem pessoal]. Mensagem recebida por:
<cntl.tecnologias@senairs.org.br> em 16 maio 2013.
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