RESPOSTA TECNICA — Dimensionamento de folgas em mancais de deslizamento

BRT

Servico Brasileiro de Respostas Técnicas

Dimensionamento de folgas
em mancais de deslizamento

Apresenta solucoes de problemas que podem
ocorrer nos mancais de deslizamento com
revestimento de metal patente.

Servico Nacional de Aprendizagem Industrial - SENAI-RS
Centro Tecnoldgico de Mecanica de Precisao SENAI Plinio Gilberto Kroeff

Novembro/2013



RESPOSTA TECNICA — Dimensionamento de folgas em mancais de deslizamento

Resposta Técnica GOMES, William R. C.; MOTTA, Clayton A. O. da.
Dimensionamento de folgas em mancais de deslizamento
Servico Nacional de Aprendizagem Industrial — SENAI-RS
Centro Tecnoldgico de Mecéanica de Precisdo SENAI Plinio
Gilberto Kroeff
28/11/2013
Apresenta soluc¢des de problemas que podem ocorrer nos
mancais de deslizamento com revestimento de metal patente.

Demanda Como é feito o dimensionamento das folgas de mancais
deslizantes com revestimento de metal patente?

Assunto Fabricac&o de pecas e acessorios para maquinas e
equipamentos de uso geral
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Solugao apresentada

Atualmente na industria os mancais de deslizamentos estdo cada vez mais empregados em
diversas maquinas como, por exemplo, motores elétricos, geradores elétricos, redutores,
turbinas a vapor e outros.

Os mancais de escorregamento amortecem grande parte das vibracdes, choques e ruidos e
possuem uma tolerancia relativamente grande de ajuste (NIEMANN, 1971).

Segundo Shigley (2005), o controle dimensional sobre a folga entre eixo, bucha e carcaca
dos mancais de deslizamento é fundamental para o seu bom desempenho. Folgas
apertadas aumentam o atrito a que o eixo é submetido (o que resulta numa temperatura
elevada) e folgas excessivas ajudam no aumento dos niveis de vibracdo, e um dos métodos
usados para normalizar as temperaturas e vibragdes do mancal é o controle dimensional
sobre as folgas eixo-mancal.

O controle da folga entre 0 mancal e o eixo € feito com uma lamina calibrada verificadora de
folgas e, quando se exige maior preciséo dimensional, pode ser efetuado com um
comparador de didmetros internos ou com um micrémetro interno (MANUTENCAO, 2009).

Os calculos de folga em mancais deslizantes que utilizam revestimento em metal patente
consistem em diagnosticar as tolerancias de folgas minimas e maximas (NISHI, 2007).
Segue abaixo a Equacgdo 1 para calcular a folga ideal do mancal:

F = @c x0,00949 +0,1 (1)

Onde:

gc = Diametro do colo do eixo, em milimetro.
F = Folga calculada para o mancal em relacéo ao eixo, em milimetro.

De acordo com Nishi (2007) para diagnosticar as folgas minimas e maximas do mancal,
utiliza-se o resultado do calculo anterior e o multiplica-o por constantes, conforme as
Equacbes 2 e 3:

Fmin = F x 0,80 (2

Fmax = F x 1,80 3

Conclusbes e recomendacbes

Com o controle dimensional sobre os mancais de deslizamento, a grande maioria dos
problemas ocorridos em maquinas rotativas diminui ou sédo eliminados. Para
aprofundamento no assunto de mancais deslizantes, sugere-se a leitura da Resposta
Técnica abaixo referenciada:

SERVICO BRASILEIRO DE RESPOSTAS TECNICAS. Fabricacdo de mancal de
deslizamento. Resposta elaborada por: Abel Silveira de Oliveira e Raquel Stumpf. Porto
Alegre: SENAI-RS, 2007. (Cddigo da Resposta: 11663). Disponivel em:
<http://www.respostatecnica.org.br>. Acesso em: 24 jan. 2013.
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