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Aplicacdo da correcéo de perfil corrigido em engrenagens
helicoidais, a fim de diagnosticar o calculo do passo da hélice.
Demanda No célculo de engrenagens helicoidais de perfil corrigido o
passo da hélice passa a ser calculado com o diametro
primitivo tedrico ou com o diametro que se obtém subtraindo
2 vezes o0 modulo normal do novo externo corrigido?

Assunto Fabricacéo de brocas, pontas, fresas e outros acessorios
intercambidveis para ferramentas e para maquinas ferramentas
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Solucdo apresentada

O passo da hélice é dependente do passo circunferencial, que por sua vez advém do passo
normal. Considerando que o passo hormal é funcdo do modulo normal, pode-se concluir que
0 passo da hélice deve ser calculado sobre o didmetro primitivo (FIG. 1).

Figura 1 - Dente com correcdo de perfil positiva
Fonte: (CASTRO, 2005)

Segundo Castro (2005), um dente corrigido ocorre quando a reta média da cremalheira ndo
coincide com a circunferéncia ou reta primitiva do blanque.

Existe uma distancia (x.mn), como mostra a FIG. 1, entre as duas retas consideradas
(média e primitiva). O coeficiente x € denominado coeficiente de corre¢do ou deslocamento
e pode ser positivo ou negativo. Convenciona-se que x positivo corresponde a reta média
mais afastada do centro do blanque (engrenagem) que a reta primitiva.

Numa corre¢ao positiva a espessura do dente e o adendo (saliéncia) aumentam, enquanto
que a amplitude de seu vao e o dedendo (profundidade) diminui, tomando como referéncia o
circulo primitivo do blanque, como indicado na Figura 2.

Figura 2 - Alteracfes de espessura para correcdes positivas e negativas de perfil
Fonte: (CASTRO, 2005)
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Castro (2005) também diz que em decorréncia do aumento do adendo, em deslocamentos
positivos, a crista (topo) do dente fica mais agucada e sua espessura hdo pode ser inferior a
0,4.mn para se evitar o desaparecimento do nucleo ductil junto a cabeca.

Portanto, este parametro € um limitador de projeto para perfis com deslocamento positivos.
Para corre¢fes negativas deve-se verificar o adelgamento do pé do dente que também pode
ser critico considerando a durabilidade do dente.

Conclusbes e recomendacbes

Para efeito de conhecimento o didmetro primitivo permanece inalterado nos calculos,
preservando o passo helicoidal.

Sugere-se a leitura da dissertacdo de mestrado referenciada no campo “Fontes
consultadas”.
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